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Lateinische Symbole

a:

ajl
B:
D:
Da:
D:F:
E/\‘,Z
F:

I
kl‘.min:

k;:

Spezifische Oberfliache [m*m™]

Aktivitat der Komponente i [-]

Sumpfstrom [mol-h™]

Destillatstrom [mol-h™]

(erste) Damkohlerzahl [-]

Verhaltnis vom Destillatstrom zu der Summe der Zulaufstrome [mol-mol™']
Aktivierungsenergie [J'mol']

Zulaufstrom [mol-h™]

Einheitsmatrix

Geschwindigkeitskonstante der Hinreaktion bei der minimalen Siedetemperatur [s™']
Reaktionsgeschwindigkeitskonstante [mol-s-dm™~], [mol-s™-g"']
Frequenzfaktor [mol-s™-dm™~], [mol-s™-g"']

Thermodynamische Gleichgewichtskonstante [-]
Dissoziationsgleichgewichtskonstante [-]

Adsorptionskonstante der Komponente i [-]

Chemische Gleichgewichtskonstante, auf Stoffmengenanteile bezogen [-]
Produkt der Aktivititskoeffizienten aller Komponenten potenziert mit den jeweiligen
stochiometrischen Koeffizienten [-]

Stoffimenge der Flissigkeit [mol]

Katalysator- bzw. Adsorbensmasse [g]

Vor Beginn der Adsorption vorhandene Losungsmittelmasse [g]

Gesamte adsorbierte Masse [g]

Adsorbierte Masse der Komponente i [g]

Molmasse der Komponente i [g-mol™]

Gesamtzahl der Datenpunkte bzw. Komponenten [-]

Maximale Anzahl der Destillationsgebiete [-]

Stoffimenge der Komponente i [mol]

Anzahl instabiler Knoten [-]

Anzahl singularer Punkte

Anzahl stabiler Knoten [-]

Nachbarschaftsmatrix

Anzahl der Knoten in Subsystemen mit j Komponenten [-]

Druck [kPa], [mbar]

Quellfaktor [-]

Zahl der chemischen Reaktionen [-]

Reaktionsgeschwindigkeit [mol- s"-dm™], [s™'], [mol's™-g™]

Allgemeine Gaskonstante [8.31441 I'mol™-K™]

Erreichbarkeitsmatrix

Anzahl der Sattelpunkte in Subsystemen mit j Komponenten [-]

Zeit [s]

Absolute Temperatur [K]

Referenztemperatur [298.15 K]

Dampfstrom [mol's™]

Reaktionsvolumen [dm’]

Massenanteil der Komponente i [-]

Massenanteil der Komponente i in der Fliissigphase vor der Adsorption [-]
Massenanteil der Komponente i in der Fliissigphase nach der Adsorption [-]
Massenanteil der Komponente i in der Adsorbatphase [-]
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Xp! Stoffimengenanteil im Sumpfprodukt [-]

Xp: Stoffimengenanteil im Destillat [-]

Xi Stoffimengenanteil der Komponente i in der Fliissigphase [-]
Xp Stoffimengenanteil der Komponente i in der Adsorbatphase [-]
Xj Vektor der Flussigkeitszusammensetzung auf der Stufe j [-]

X: Umsatz [-]

X;: Nach Gl. 3.5 transformierte Flussigphasenzusammensetzung [-]
yii Stoffmengenanteil der Komponente i in der Dampfphase [-]

Vi, experimentell.  EXperimentelle GroBe [verschiedene Einheiten]

Vi, berechnet: Berechnete GrofBe [verschiedene Einheiten]

it Vektor der Dampfzusammensetzung auf der Stufe j [-]

Yi: Nach Gl. 3.5 transformierte Dampfphasenzusammensetzung [-]
75 Stoffimengenanteil im Zulauf [-]

Griechische Symbole

o (Zharov-) Transformierte Zusammensetzung [-]
i Relative Fluchtigkeit bzw. Trennfaktor der Komponenten i und j [-]
Aj: Reaktiver Trennfaktor [-]
il Aktivitatskoeffizient der Komponente i [-]
Ahg”: Standardbildungsenthalpie [J-mol™]
Ahg”: Standardreaktionsenthalpie [J-mol™']
Ags”: Gibbssche Standardbildungsenthalpie [J-mol™]
Agg”: Gibbssche Standardreaktionsenthalpie [J-mol™]
Au: UNIQUAC — Wechselwirkungsparameter [K]
n: Bodenwirkungsgrad [-]
IR Reaktionswirkungsgrad [-]
Vi Stochiometrischer Koeffizient der Komponente i [-]
v Summe aller stochiometrischen Koeffizienten [-]
v Vektor der stochiometrischen Koeffizienten [-]
9: Temperatur [°C]
& normierte Integrationsvariable [-]
Abkiirzungen
CSTR: Kontinuierlich betriebener idealer Riihrkessel (continuous stirred tank reactor)
ETBE: Ethyl-tert-butylether
HETP: Packungshohe, die einer theoretischen Trennstufe entspricht
(height equivalent of a theoretical plate) [m]
MTBE: Methyl-tert-butylether
MINLP: Mixed Integer Non-Linear Programming
NTSM: Anzahl theoretischer Stufen je Meter Packung
(number of theoretical stages per meter) [m™']
PVA: Poly(vinylalkohol)

TAME: tert-Amylmethylether



