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Kurzfassung

Im Projekt BIANKA wurde ein Verfahren zur Einzelteilverfolgung bei Bauteilen aus
thermoplastischen Kunststoffen entwickelt. Fiir die Untersuchungen wurden in
verschiedene Kunststoffe anorganische Fluoreszenzpartikel eingearbeitet, die bei
normalem Tageslicht nicht sichtbar sind und erst unter Bestrahlung mit UV-Licht sichtbar
werden. Diese Partikel verteilen sich bei der Verarbeitung mittels Spritzgieen zufillig
im Material. Auf diese Weise entstehen an der Oberfliche der Bauteile individuelle und
nicht reproduzierbare Partikelverteilungen, die ebenso wie der Fingerabdruck eines
Menschen einzigartig sind. Mithilfe von UV-Strahlung werden die Partikel sichtbar
gemacht und mit einer Kamera Bilder der Bauteiloberfliche aufgenommen, in denen das
jeweilige Partikelmuster eines Bauteils abgebildet werden konnte. Die eindeutige
Identifizierung &uferlich baugleicher Teile erfolgte durch die Anwendung eines speziell
entwickelten Algorithmus, der die Aufnahmen der Fluoreszenzpartikelmuster in digitale
Codes verwandelte. Die Daten wurden um mehrere Groflenordnungen komprimiert und
miteinander abgeglichen. Dieses Verfahren lieferte selbst bei Umwelteinfliissen wie

Kratzspuren, Verschmutzungen und eingeférbten Bauteilen zuverldssige Ergebnisse.






Abstract

In the BIANKA project, a method was developed for tracking individual parts in
components made of thermoplastics. For the investigations, inorganic fluorescent
particles were incorporated into various plastics. These particles cannot be detected in
normal daylight and only become visible when irradiated with UV light. These particles
are distributed randomly in the material during processing by injection molding. In this
way, individual and non-reproducible particle distributions were created on the surface
of the components, which are as individual as a person's fingerprint. The particles were
made visible with the aid of UV radiation, and a camera was used to take images of the
component surface in which the respective particle pattern of a component was depicted.
Components of identical construction were unambiguously identified by applying a
specially developed algorithm that converted the images of the fluorescent particle
patterns into digital codes. The data were compressed (reduced by up to two orders of
magnitude) and compared with each other. This procedure provided reliable results even
in the presence of environmental influences such as scratch marks, contamination and

colored components.
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