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Zusammenfassung 

Das Spritzgießsonderverfahren GITBlow stellt eine Kombination aus den 
Einzelverfahren Gasinjektionstechnik (GIT) und Blasformen dar, wodurch deren 
spezifische Vorteile synergetisch genutzt werden können. Hierzu wird zunächst ein 
Preform mittels der GIT hergestellt, der in einem zweiten Schritt durch einen 
Blasformprozess weiter expandiert wird. 

In der vorliegenden Arbeit werden die simulativen und experimentellen 
Untersuchungen des zweistufigen GITBlow-Verfahrens anhand von teilkristallinen 
Materialien beschrieben. Das Ergebnis dieser Arbeit ist eine komplettierte 
Beschreibung der notwendigen Prozessbedingungen, um auch teilkristalline 
Materialien mit einem sehr schmalen Umformtemperaturbereich im Werkzeug 
aufzublasen. Dies beinhaltet die Simulation und analytische Berechnung der zum 
Aufblaszeitpunkt vorliegenden Ausgangsbedingungen zur Temperaturhomogenität 
sowie Wanddicken des Preforms. Abschließend erfolgt die Beschreibung des 
Aufblasverhaltens anhand eines Feder-Dämpfer-Modells mithilfe dynamisch-
mechanischer Analysen. Zur Validierung der Bauteilwanddicken wird zudem die 
Entwicklung einer automatisierten Ermittlung der Wanddickenhomogenitäten 
beschrieben.  

Summary 

The special injection molding process GITBlow represents a combination of the 
individual processes Gas Assisted Injection Molding (GAIM) and Blow Molding. It 
synergistically utilizes the specific advantages of the single processes. For this 
purpose, a preform is first produced using GAIM, which is further expanded in a second 
step by a second gas injection.  

In this thesis, the two-step GITBlow process is analyzed using semi-crystalline 
materials. This includes the simulation and analytical calculation of the initial conditions 
for temperature homogeneity and wall thickness of the preform at the time of inflation. 
Finally, the inflation behavior is described using a spring-damper model with the aid of 
dynamic-mechanical analyses. In addition, the development of an automated 
determination of the wall thickness homogeneities is described for the validation of the 
component wall thicknesses. The result of this work is a complete description of the 
process conditions required to inflate semi-crystalline materials with a very narrow 
forming temperature range in the mold. 
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