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Kurzfassung 

Folien aus Weich-PVC bzw. mit Weich-PVC-Komponenten werden in vielen Anwen-
dungsfeldern eingesetzt. Beispiele sind die Folierung von Küchenfronten, Kunstleder-
Verblendungen im Automobil-Innenbereich oder die Veredelung von Bauprodukten aus 
Hart-PVC (Fensterprofile, Haustürfüllungen etc.). Eine erhebliche Einschränkung erhält 
der Einsatz von Weich-PVC durch die darin enthaltenen Additive, die mit zunehmender 
Lager- bzw. Nutzungsdauer an die Oberfläche migrieren und dort zu Haftungs- und Ma-
terialproblemen führen können. Dies kann sich z. B. in einer Schwächung der Klebver-
bindung oder in einer Versprödung des PVC äußern. 

Zur Erhöhung der Nutzungsdauer wurden Weich-PVC-Folien mittels Atmosphären-

druck-Plasmen aktiviert und beschichtet. Dazu wurden geeignete organische und silizi-

umorganische Precursoren abgeschieden und die Schichten hinsichtlich ihrer Sperrwir-

kung gegenüber Weichmacher-Migration beurteilt. Es konnte gezeigt werden, dass durch 

simultane Plasma-Polymerisation (Co-Polymerisation) von zwei Precursoren Schichten 

abgeschieden werden können, welche die Migration von Additiven behindern und die 

Klebeignung positiv beeinflussen. 

Die im Projekt erarbeiteten Grundlagen führen zu einer längeren und vereinfachten La-
gerhaltung der PVC-Folie, einer höheren Prozesssicherheit beim Einsatz (Kaschieren) 
und erhöhen die Lebenszeit, da die Materialeigenschaften länger erhalten bleiben. 

  



 

  



 

Abstract 

Films made of plasticized PVC or with plasticized PVC components are used in many 

applications. Examples are the laminating of kitchen fronts, artificial leather in automo-

tive interiors or the finishing of construction products made of rigid PVC (window pro-

files, front door panels, etc.). The use of plasticized PVC is considerably limited by the 

containing additives, which continuously migrate to the surface with increasing storage 

and can lead to adhesion and material problems there. This can result, for example, in 

degradation of the adhesive joint or in embrittlement of the PVC.  

In this work atmospheric pressure plasma technology was used to activate and coat plas-

ticized PVC products by depositing suitable organic and organosilicon precursors and 

evaluating their barrier effect against plasticizer migration. It was shown that simultane-

ous plasma polymerization (co-polymerization) of two precursors can deposit layers that 

inhibit the migration of additives and have a positive effect on adhesion properties. 

The basic principles developed in the project may lead to a longer and simplified storage 

of the PVC film, a higher process reliability during manufacturing (laminating) and an 

increased lifetime, since the material properties are retained for longer. 
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