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Zusammenfassung

In der vorliegenden Arbeit wird ein neuartiges Verfahren zur Direktcompoundierung von
Polypropylen und Polyamid mit Glasfasern vorgestellt. Der innovative Kern des
Verfahrens besteht in der kontinuierlichen Verbindung eines Sonderschneckenextruders
zur Compoundierung und dem SpritzgieBprozess ohne die Zuhilfenahme eines
Schmelzespeichers durch die Verwendung zweier Kolbenspritzeinheiten.

Zunachst wird das Konzept des Sonderschneckenextruders vorgestellt und
experimentell hinsichtlich der ZielgroRe Faserlange untersucht. Dabei wird insbesondere
dargestellt, wie Material- und Prozessparameter die Faserlangenverkirzung
beeinflussen. Im Anschluss wird die Integration des Sonderschneckenextruders in den
SpritzgieRprozess vorgestellt. Die Untersuchungen zeigen den Einfluss der
Bauteilhomogenitdt in Wechselwirkung mit der Faserverkirzung auf erreichbare
mechanische Eigenschaften. Durch eine verfahrenstechnische Innovation wird der
Stand der Technik hinsichtlich erreichbarer Festigkeiten konventioneller Materialien
durch die Direktcompoundierung erweitert. Dies wird insbesondere durch eine
Reduzierung der zur Faserhomogenisierung notwendigen Scherung erreicht.

Summary

In the present work a novel process for the direct compounding of polypropylene and
polyamide with glass fibers is presented. The innovative core of the process consists in
the continuous connection of a special screw extruder for compounding and the injection
molding process without the aid of a melt reservoir through the use of two piston injection
units.

First, the concept of the special screw extruder is presented and experimentally investi-
gated with regard to the target fiber length. In particular, it is shown how material and
process parameters influence the shortening of the fiber length. The integration of the
special screw extruder into the injection molding process will then be presented. The
investigations show the influence of component homogeneity in interaction with fiber
shortening on achievable mechanical properties. A process innovation extends the state
of the art with regard to achievable strengths of conventional materials through direct
compounding. This is achieved in particular by reducing the shear required for fiber ho-
mogenization.
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