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Abkiirzungsverzeichnis

17. BImSchV

BBodSchG

BImSchG

DepV
EAV
EBS
Fe-Metall

ITAD

Kr'wG

LAGA
LME
MVA
NE-Metall
NRW

SB

TOC
VA-Stahl
WG

WHG

Siebzehnte Verordnung zur Durchfiihrung des Bundes-Immissi-

onsschutzgesetzes [1]

Gesetz zum Schutz vor schédlichen Bodenveranderungen und

zur Sanierung von Altlasten [2]

Gesetz zum Schutz vor schadlichen Umwelteinwirkungen durch
Luftverunreinigungen, Gerausche, Erschitterungen und ahnliche

Vorgange [3]

Verordnung Uber Deponien und Langzeitlager [4]
Europaisches Abfallverzeichnis

Ersatzbrennstoff

Ferromagnetisches Metall/Eisen

Interessengemeinschaft der Thermischen Abfallbehandlungsan-

lagen in Deutschland e.V.

Gesetz zur Foérderung der Kreislaufwirtschaft und Sicherung der
umweltvertréglichen Bewirtschaftung von Abféllen (Kreislaufwirt-

schaftsgesetz) [5]

Landerarbeitsgemeinschaft Abfall [6, 7]

London Metal Exchange

Abfallverbrennungsanlagen, auch: Millverbrennungsanlagen
Nicht-Eisen-Metall

Nordrhein-Westfalen

Scheitelbox

Total Organic Carbon (Gesamter organischer Kohlenstoff)
Nichtrostender Stahl, Edelstahl

Wassergehalt nach DIN EN 12880 [8]

Gesetz zur Ordnung des Wasserhaushalts [9]
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