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Vorwort

Deutschland ist ein Hochlohnland. Ein reiner Preiswettbewerb verspricht keinen Erfolg. Daher
werben die produzierenden Unternehmen unseres Landes mit hoher Qualitdt und durchdach-
ten Produkten weltweit um Kunden. Doch im globalen Wettbewerb holen andere Anbieter auf
dem Weltmarkt auf. Sowohl Konsumprodukte als auch Investitionsguter werden immer starker
differenziert und unterliegen unvorhersehbaren Bedarfsschwankungen, so dass mittlerweile
auch Entwicklungs-, Produktions- und Logistikprozesse umfassend dynamisch reagieren mus-
sen. Doch dem setzen die bisherigen Verfahren in der Produktion Grenzen.

In den letzten Jahren wurden Cyber-Physische Systeme (CPS) entwickelt, die tber intelligente
Sensoren mit ihrer Umwelt kommunizieren und Gber Aktoren verfigen. Wie kénnen CPS in
Produkte, Maschinen und Anlagen integriert werden? Kénnen CPS durch Selbstoptimierung
und Rekonfiguration Produktionssysteme an sich dndernde Auftrage und Betriebsbedingun-
gen anpassen?

Das Verbundforschungsprojekt Cyber System Connector (CSC) fokussierte die Digitalisierung
und Automatisierung fur die Erstellung und Nutzung technischer Anlagendokumentation. Hier-
durch wurden insbesondere die Handlungsbedarfe ,Produktion intelligent vernetzen* und ,In-
telligente Maschinen und Anlagen entwickeln* des Forschungsprogramms ,Innovationen fiir
die Produktion, Dienstleistung und Arbeit von morgen” adressiert.

Das Projekt wertete die technische Dokumentation von einem ,notwendigen Ubel“ zu einer
effizienten Wissensmanagementplattform fur alle Nutzer und Anwender auf. Zudem ist der
CPS-gestutzte Dokumentationsprozess ein sehr gutes Beispiel fur den Nutzen von Industrie
4.0 fur produzierende Unternehmen jeder GréRRe. Diese Potenziale konnten anhand der ent-
wicklungsbegleitenden Validierung und Darstellung der Ideen und Ergebnisse in Form von
anschaulichen Anwendungsfallen einem breiten Publikum zugénglich gemacht werden.

Durch das grofle Engagement von Industrie- und Forschungspartnern mit unterschiedlichsten
Fachkompetenzen konnten richtungsweisende Entwicklungsergebnisse fiir den deutschen
Maschinen- und Anlagenbau erzielt und validiert werden. Ich bedanke mich ausdrtcklich fur
die kollegiale und freundschaftliche Zusammenarbeit innerhalb des Projektes und freue mich
auf zukunftige Initiativen, die daraus hervorgehen.

gk o

Claudius Noll

Projekttréager Karlsruhe
Produktion, Dienstleistung und Arbeit (PTKA-PDA)
Karlsruher Institut fir Technologie (KIT)
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