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Abkirzungsverzeichnis

Grofde Einheit Beschreibung

° Grad

°C Grad Celsius, Temperatur

A [%] Bruchdehnung

AGR Abgasriickfiihrung

Al Aluminium

ASTM American Society for Testing and Materials
bar Druck

CO, Kohlenstoffdioxid

Cu Kupfer

EDX Energiedispersive Rontgenspektroskopie
EG Ethylenglykol

EPDM Ethylen-Propylen-Dien-Kautschuk
FKM Fluorkarbon-Kautschuk

FVV Forschungsvereinigung Verbrennungskraftmaschinen
g Gramm

GTA Grenztemperaturanlage

h Stunde

HB Brinellhirte

Hz Hertz, Frequenz

J Joule, Energie

K Kelvin, Temperatur

kHz Kilohertz

km Kilometer

KMA Kiihlmittel A

KMB Kiihlmittel B

KMC Kiihlmittel C

1 Liter

m Meter

Mg Magnesium

mHz Millihertz
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MHTA Modulare HeilRtestanlage

ml Milliliter

mm Millimeter

Mn Mangan

mV Millivolt

mVy Millivolt, referenziert auf das Standardpotenzial von Wasserstoff

N Newton, Kraft

PEEK Polyetheretherketon

pH pH-Wert, negativer dekatischer Logarithmus der Wasserstoffio-
nen-Aktivitat

PKW Personenkraftwagen

Ra [wm] Mittlere Rauheit

REM Rasterelektronenmikroskopie

Ry [N/mmz2] Zugfestigkeit

Rpo,2 [N/mm2] 0,2% Dehngrenze

R, [wm] Gemittelte Rautiefe

S Sekunde

Si Silizium

SPS Speicherprogrammierbare Steuerung

\Y Volt, elektrische Spannung

Zn Zink

A [W/mK] Warmeleitfahigkeit

wm Mikrometer

Q Ohm, elektrischer Widerstand

relative Luftfeuchtigkeit
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