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ε Dielektrizitätkonstante 
φ Phasenwinkel zwischen Spannung und Strom 
σ spezifische Leitfähigkeit 
AC Wechselstrom 
DC Gleichstrom 
 
BSE Materialkontrastbild am REM 
REM Rasterelektronenmikroskop 
SE Topografieuntersuchung am REM 
s/w schwarz/weiß 
 
a&s agglomerated & sintered; Herstellmethode für Spritzpulver 
f&c fused & crushed; Herstellmethode für Spritzpulver 
APS Atmosphärisches Plasmaspritzen 
CAPS Plasmaspritzen in kontrollierter Atmosphäre 
CGS Kaltgasspritzen 
DS Detonationsspritzen 
FS Flammspritzen 
HF Hochfrequenz Plasmaspritzen 
HPPS High Power Plasma Spray oder High Pressure Plasma Spray 

(Bedeutung im Kontext erwähnt) 
HVOF Hochgeschwindigkeitsflammspritzen 
ICP Induktives Plasmaspritzen 
LB Lichtbogen-Draht-Spritzen 
LPPS Niederdruck Plasmaspritzen 
VPS Vakuumplasmaspritzen 
WSP Wasserstabilisiertes Plasmaspritzen 
 
IKTS Fraunhofer-Institut für keramische Technologien und Systeme, 

Dresden 
IWS Fraunhofer-Institut für Werkstoff- und Strahlkunde, Dresden 
 
 


