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Vorwort Seite I

Vorwort
Die vorliegende Arbeit entstand während meiner Tätigkeit als Doktorand in der Abtei-
lung Werkstoffe- und Fertigungsverfahren der Konzernforschung der Volkswagen AG 
in Wolfsburg in Zusammenarbeit mit dem Institut für Füge- und Schweißtechnik der 
TU Braunschweig. 
Für die herausragende Betreuung, die wertvollen Anregungen und die uneinge-
schränkte Unterstützung möchte ich mich an erster Stelle ganz besonders bei dem
Leiter des Instituts für Füge- und Schweißtechnik, Herrn Prof. Dr.-Ing. Prof. h. c. 
Klaus Dilger, bedanken.
Bei Herrn Prof. Dr.-Ing. Klaus Dröder, dem Leiter des Instituts für Werkzeugmaschi-
nen und Fertigungstechnik an der TU Braunschweig, möchte ich mich für die Über-
nahme des Koreferates, die sorgfältige Durchsicht der Arbeit sowie die hervorragen-
de Zusammenarbeit herzlich bedanken. Herrn Prof. Dr.-Ing. Thomas Vietor danke ich 
für die Übernahme des Prüfungsvorsitzes. 
Seitens der Volkswagen AG danke ich Herrn Dr. Plath für das in mich gesetzte Ver-
trauen und die angenehme Zusammenarbeit. Herrn Prof. Dr.-Ing. Günter Klawitter 
danke ich für die Betreuung der Arbeit sowie die intensiven Diskussionen sowohl 
während seiner Zeit als Unterabteilungsleiter bei der Volkswagen AG als auch im
Anschluss als Professor an der Hochschule Hannover.
Mein ganz besonderer Dank gilt Herrn Dr.-Ing. Felix Eichleiter, der mit zahlreichen 
fachlichen Diskussionen, seinem kreativen Input sowie großem Engagement bei der 
Betreuung entscheidend zu dieser Arbeit beigetragen hat.
Herrn Andreas Fricke danke ich für den mir gewährten Freiraum und die Schaffung 
der sehr guten Rahmenbedingungen.
Des Weiteren gilt mein besonderer Dank Herrn Dominic Schlingmann, Herrn Stefan 
Holling und Frau Julia Mollenhauer. Sie haben mich während der Erstellung der 
Arbeit intensiv unterstützt und durch fachliche Diskussionen, zahlreiche Überstunden 
und sehr großem Einsatz zu der Erstellung dieser Arbeit beigetragen. 
Darüber hinaus danke ich Herrn Kristian Lippky, Herrn Christoph Mette, Herrn Julian 
Brodhun, Herrn Felix Hilfinger, Herrn Simon Plugge, Frau Verena Schmidt und Herrn 
Stephan Wäsche, die im Rahmen eines Praktikums oder einer Abschlussarbeit in 
den Themengebieten Kleb- und Falztechnik gearbeitet und mich somit intensiv unter-
stützt haben. 
Für die sehr gute Zusammenarbeit und die besonders hilfsbereite Unterstützung
danke ich Herrn Dr.-Ing. Michael Frauenhofer, Herrn Dr. Henning Löser, Herrn Dr. 
Fabian Fischer, Herrn Eckard Mann, Herrn Hellmuth Specht und Herrn Gerald Müs-
sig sowie allen Mitarbeitern der Unterabteilung Füge- und Fertigungsverfahren sowie 
des Instituts für Füge- und Schweißtechnik. 
Aus tiefstem Herzen möchte ich mich bei meinen Eltern Ute und Klaus für Ihre be-
dingungslose und unermüdliche Unterstützung sowohl während des Studiums als 
auch der Promotionszeit bedanken. Gemeinsam mit meiner Schwester Ingke gaben 
sie mir den nötigen Rückhalt, um diese Dissertation anfertigen zu können. Meiner 
Freundin Diane danke ich für Ihre unerschöpfliche Geduld, die Rücksichtnahme 
sowie Ihre liebevolle Unterstützung von ganzem Herzen.

Wolfsburg im Dezember 2014 Erk Wiese
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