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Abkürzungsverzeichnis 

Größe Einheit Beschreibung 

%  Prozent 

°  Grad 

�1 [N/mm²] Größte Normalspannung 

�V [N/mm²] Vergleichsspannung 

�m  Mikrometer 

�  Kerbzugverhältnis 

  Mehrachsigkeitsgrad 

aH  Wasserstoffaktivität 

AKerb  Querschnittsfläche im Kerbgrund 

ASTM  American Society for Testing and Materials 

B  Bor 

C  Kohlenstoff 

°C  Grad Celsius, Temperatur 

cH [mol/cm³] Wasserstoffkonzentration unterhalb der Werkstoff-
oberfläche 

cH
0 [mol/cm³] Gleichgewichtskonzentration von Wasserstoff im 

Werkstoff 

  Konzentration des Oxidationsmittels 

Cr  Chrom 

cred  Konzentration des Reduktionsmittels 

Cu  Kupfer 

D [mm] Probendicke 

DH [cm²/s] Diffusionskoeffizient 

DIN  Deutsches Institut für Normung 

E [mV] Elektrodenpotenzial 

e-  Elektron 

E0 [mV] Standardelektrodenpotenzial gegenüber Wasser-
stoff 

EB [J/Mol H] Bindungsenergie 

EN  Euronorm 

F [C/mol] Farady-Konstante  
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Fe  Eisen 

GR  Freie Reaktionsenthalpie 

gZn  Galvanisch Zink 

gZnNi  Galvanisch Zink-Nickel 

h  Stunde 

H  Atomarer Wasserstoff 

H2  Molekularer Wasserstoff 

H [kcal/mol] Aktivierungsenthalpie 

H2O  Wasser 

H2S  Schwefelwasserstoff 

H2SO4  Schwefelsäure 

HV  Vickershärte 

ip [mA/cm²] Permeationsstromdichte 

ISO  Internationaler Standard der International 
Organisation of Standardisation 

kabs  Geschwindigkeitskonstante für die Wasserstoff-
absorption 

kdes  Geschwindigkeitskonstante für die Wasserstoff-
desorption 

Kt  Kerbformzahl 

L [C/mm²] Ladungsdichte 

ln  Natürlicher Logarithmus 

ml  Milliliter 

Me  Metall 

Mn  Mangan 

MPa [MPa] Megapascal 

n  Anzahl der Elektronen 

NaCl  Natriumchlorid 

Ni  Nickel 

O  Sauerstoff 

OH-  Hydroxidion 

P  Phosphor 

   



 

 

 

Abkürzungsverzeichnis V 

pH  pH-Wert, negativer dekadischer Logarithmus der 
Wasserstoffionenaktivität 

ppm [ppm] Parts per million 

R [J/(Mol K)] Universelle Gaskonstante 8,314 J/(K mol) 

REM  Rasterelektronenmikroskop 

Rm [N/mm²] Zugfestigkeit 

Rmk [N/mm²] Kerbzugfestigkeit 

Rp0,2 [N/mm²] 0,2% Dehngrenze 

S  Schwefel 

Si  Silizium 

thermZn  Thermisch Zink; feuerverzinkt 

z  Anzahl der lokalen Ladungsträger 

Zn  Zink 

ZnL  Zinklamelle 


