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SGH Stabilgeglüht, A 617B: LG + 980 ◦C/3 h, Abkühlung an Luft
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STEM Rastertransmissionselektronenmikroskop (engl. scanning transmission

electron microscope)
TEM Transmissonselektronenmikroskop
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Δε Dehnungsschwingbreite
Δσ Spannungsschwingbreite
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0, 1 Kennzeichnet den Startpunkt und Endpunkt eines Zyklus
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cr Creep
in Inelastisch
t0 Bezug auf Anfangsgröße
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