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Abkiirzungen, Symbole und Indizes

Abkiirzung Beschreibung

AG Ausgehértet, C 263: 1145 °C/50 min + 800 °C/ 4 h, Abkiihlung an Luft

CLCF LCF-Versuch mit komplexer Versuchsfithrung geméfs Abb. 3.4a

CVP LCF-Versuch mit komplexer Versuchsfithrung geméf8 Abb. 3.4a ohne
zyklischen Versuchsteil

DRA Dynamische Reckalterung

EDX Energiedispersive Rontgenspektroskopie, EDX/EDRS oder EDS (engl.
energy dispersive X-ray spectroscopy)

fee Kubisch flichenzentriert (engl. face centered cube)

GDOES Glimmentladungsspektroskopie (engl. Glow Discharge Optical Emission
Spectroscopy, GDOS/GDOES)

GK Grobkornzustand, SGH + 1200 °C/8 h + 980 °C/3 h, Abkiihlung an Luft

HAADF High-angle annular dark field

IP-TMF In-phase-TMF

LCF Kurzzeitermiidung (engl. Low-Cycle-Fatigue)

LG Losungsgegliiht,

A 617B: 1175 °C/1 h, Abkiihlung an Luft
C 263: 1145 °C/50 min, Abkiihlung an Luft

OP-TMF Out-of-phase-TMF

REM Rasterelektronenmikroskop

RT Raumtemperatur

SGA Ausgelagert, A 617B: SGH + 700 °C/1 yr, Abkiihlung an Luft

SGH Stabilgegliiht, A 617B: LG + 980 °C/3 h, Abkiihlung an Luft

slowLCF langsamer LCF-Versuch gemafl Abb. 3.5b

STEM Rastertransmissionselektronenmikroskop (engl. scanning transmission
electron microscope)

TEM Transmissonselektronenmikroskop

TMF Thermomechanische Ermiidung (engl. Thermo-Mechanical-Fatigue)

WO Geschweift

W1 Geschweiit + 700 °C/120 h

W2 GeschweiBt + 980 °C/3 h + 700 °C/120 h

xCLCF LCF-Versuch mit wiederkehrender komplexer Belastung gem#f Abb. 3.4b

Symbol Beschreibung

1 Einheitstensor 2. Ordnung

C Isotroper Elastititatstensor

I Einheitstensor 4. Ordnung

P Deviatorischer Einheitstensor 4. Ordnung




VIII Abkiirzungen, Symbole und Indizes
Symbol Beschreibung
A Parameter des Lebensdauermodells
a, ap, ay Rissldnge, Anfangsrissliange, Endrisslinge
B Parameter des Lebensdauermodells
B B-Matrix im Finite-Elemente-Kontext
b Wachstumskonstante der isotropen Verfestigungsvariablen o™
b, Wachstumskonstante der isotropen Verfestigungsvariablen 7
Cy Verfestigungsmodul der Riickspannung X;
c Oberfléchenrisslinge
Der Schidigungsparameter nach Riedel (engl. Creep-Fatigue)
Dryr Schadigungsparameter fiir thermomechanische Ermiidung
d;, d, Innendurchmesser eines Rohres, Auliendurchmesser eines Rohres
da/dN Rissfortschritt pro Zyklus
E Elastizitédtsmodul
F Funktion des Spannungs-Temperatur-Verlaufs in Dpy g
F* Thermodynamische Triebkraft
fifss fi Volumenanteile des Mikrostrukturmodells
Jeags feq.s: foq; Gleichgewichtsvolumenanteile des Mikrostrukturmodells
fint | feat Innere und duBlere Krifte im Finite-Elemente-Kontext
el Residuum des numerischen Integrationsalgorithmus
K Viskositatsparameter des Wechselplastizitédtsmodells
Kr Tangentiale Steifigkeitsmatrix im Finite-Elemente-Kontext
ki, ko, k* Kinetische Faktoren des Mikrostrukturmodells
m Norton-Kriechexponent
N Zyklenzahl
Ny Zyklenzahl bis Versagen
Ng Ramberg-Osgood Verfestigungsexponent
Ny Ausscheidungsdichte (Ausscheidungszahl/Volumen)
n Viskositatsparameter des Wechselplastizitatsmodells
Naa Anzahl an Riickspannungen X;
n Normalenvektor
P Viskoplastische Vergleichsdehnung bzw. akkumulierte inelastische Dehnung
Q Aktivierungsenergie
Qoo Sittigungswert der isotropen Verfestigungsvariablen o™
Q: 00 Sattigungswert der isotropen Verfestigungsvariablen Z
R Universelle Gaskonstante
R Spannungsverhéltnis
Riini Parameter fiir statische Erholung der Riickspannung X;
Riso Parameter fiir statische Erholung der isotropen Verfestigungsvariablen o™
T Temperatur
t Zeit
U Elektrische Spannung
[ Knotenverschiebungen im Finite-Elemente-Kontext
X Riickspannungstensor
Yo Parameter der AnfangsflieBspannung
Z Isotrope Verfestigungsvariable fiir Versetzungsnetzwerke in TMF-Versuchen
Zp Schiadigungsparameter nach Heitmann
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Symbol Beschreibung

« Faktor in der F-Funktion des Dyjr Parameters

p, Qg Parameter fiir den Festigkeitsbeitrag durch Ausscheidungen o’
ath Linearer Warmeausdehnungskoeffizient

o, Parameter fiir den Festigkeitsbeitrag durch Versetzungsnetzwerke %
k) Proportionalititsfaktor zwischen da/dN und ACTOD

B — Ps Parameter des Mikrostrukturmodells

Yi Wachstumskonstante der Riickspannung X;

ACTOD Zyklische Rissspitzenoffnung

Ae Dehnungsschwingbreite

Ao Spannungsschwingbreite

) Anderung bezogen auf den Umkehrpunkt

€ Dehnung

Eayt Totaldehnungsamplitude

0 Temperatur

o Referenztemperatur

K Kompressionsmodul

A Plastischer Multiplikator

10 Schubmodul

v Querkontraktionszahl

3 Relativspannungstensor

p Radius einer kugelférmigen Ausscheidung

o Spannung

o’ Deviatorischer Spannungstensor

Ocy Zyklische FlieBgrenze bei 0,2 % plastischer Dehnung

oy Betragsméifig groBte Hauptspannung

M Isotrope Verfestigungsvariable

Top Riss6ffnungsspannung

P Festigkeitsbeitrag durch Ausscheidungen

o Hydrostatischer (volumetrischer) Spannungstensor

a¥ MatrixflieBgrenze im Wechselplastizitétsmodell

a? Festigkeitsbeitrag durch Versetzungsnetzwerke in TMF-Versuchen
i Zyklische Ver-/Entfestigungsfunktion nach Chaboche

Pooji Sittigungswert der zyklischen Ver-/Entfestigungsfunktion ¢;
10} FlieBfunktion

w; Wachstumskonstante der zyklischen Ver-/Entfestigungsfunktion ¢;

Zeitliche Ableitung d(-)/dt
Macaulay Klammer (a) = 1/2(a + |a|)




X Abkiirzungen, Symbole und Indizes

Index Beschreibung

1,111 Hauptspannungsgrofien

0,1 Kennzeichnet den Startpunkt und Endpunkt eines Zyklus
eff Effektivgrofle zur Beriicksichtigung von Rissschliefien
el Elastisch

eq Von-Mises Vergleichsgrofie

cr Creep

in Inelastisch

to Bezug auf Anfangsgroie

P Bezug auf IP-TMF

max Maximalwert

mech Bezug auf mechanische Dehnung

min Minimalwert

n, n+1 Anfangs- und Endzeitpunkte eines Zeitintervals

oP Bezug auf OP-TMF

pl Plastisch

pre Bezug auf Temperaturvorgeschichte

th Thermisch

tot Bezug auf Totaldehnung




