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Geleitwort der Herausgeber

Das erfolgreiche Industrieunternehmen von heute ist ein aktives Element der
global zunehmend vernetzten Welt.

Mit hohem Innovationstempo steigern neue Mirkte und Technologien die Ar-
beitsanforderungen, vergroflern neue Werkstoffe und Verfahren, die Informati-
onstechnik und ein Wertewandel der Kundenwiinsche aber auch die Gestaltungs-
und Entfaltungsmoglichkeiten des Ingenieurs.

Die Konstruktion ist die Konigsdisziplin des Ingenieurs. Die Produktion ist die
technische Dienstleistung am Koénig Kunde. Beide Aufgabenfelder zusammen-
genommen bilden der Kern des industriellen Wertschépfungsprozesses.

Mit der hier vorgelegten Reihe ,,Fortschritte in Konstruktion und Produkti-
on“ ist es den Herausgebern ein Anliegen, Beitrige von wissenschaftlicher Sei-
te zu fordern, die durch Entwicklung neuer Denkansétze, methodischer Vorge-
hensweisen und zugehéoriger Instrumente die Leistungsfihigkeit der industriellen
Wertschopfung verbessern und erweitern. Nicht nur technische Losungen, son-
dern auch 6konomische, 6kologische und soziale Fortschritte stehen hierbei im
Blickpunkt oder zumindest am Horizont.

Hierfiir bietet die Fakultat fir Angewandte Naturwissenschaften mit ihrer in-
terdisziplindren Ausrichtung und Einbindung in die Universitit Bayreuth ein
gliickliches Umfeld.

Das Engagement der beiden Herausgeber ist dort vertreten als
— Lehrstuhl fiir Konstruktionslehre und CAD

— Lehrstuhl fiir Umweltgerechte Produktionstechnik.



Mogen also die von uns betreuten Dissertationen, die in dieser Buchreihe er-
scheinen, zu den wiinschenswerten Fortschritten in Konstruktion und Produk-
tion beitragen.

Den Autoren der einzelnen Bénde dieser Reihe sei fiir Thre wissenschaftliche und
redaktionelle Arbeit gedankt, den Lesern wiinschen wir eine interessante Lektiire
und hoffentlich manch wertvolle Anregung fiir eine erfolgreiche Anwendung der
Forschungsergebnisse in ihrer beruflichen Praxis.

Prof. Dr.-Ing. Frank Rieg Prof. Dr.-Ing. Rolf Steinhilper



Vorwort

Vorwort

Diese Arbeit entstand wahrend meiner Tatigkeit als wissenschaftlicher Mitarbeiter der
Fraunhofer-Projektgruppe Prozessinnovation sowie als Akademischer Rat auf Zeit am
Lehrstuhl Umweltgerechte Produktionstechnik der Universitat Bayreuth. Die Funktion des
Teamleiters fur Refabrikation und Fertigungstechnologie ermdglichte mir eine intensive
Zusammenarbeit mit europdischen Refabrikationsunternehmen. In zahlreichen Gesprachen
mit FUhrungskraften Gber die Herausforderungen ihrer Branche erwuchs die Grundidee fur
diese Arbeit, die Thematik Variantenmanagement in der Refabrikation von
wissenschaftlicher Seite zu analysieren und Ldsungen den Refabrikationsunternehmen
zuganglich zu machen.

Mein Dank gilt Herrn Professor Dr.-Ing. Rolf Steinhilper, Doktorvater dieser Arbeit und
Ordinarius des Lehrstuhls Umweltgerechte Produktionstechnik sowie Leiter der Fraunhofer-
Projektgruppe Prozessinnovation, fiir die Gewéahrung einer umfassenden wissenschaftlichen
Freiheit und die konstruktive Wegweisung bei meiner wissenschaftlichen Ausbildung. Herrn
Professor Dr.-Ing. J6rg Franke, Ordinarius des Lehrstuhls fir Fertigungsautomatisierung
und Produktionssystematik an der Friedrich-Alexander-Universitat Erlangen-Nurnberg,
danke ich fiir die Ubernahme des Koreferats.

Weiterhin danke ich den beiden Industriepartnern, die mir die Mdglichkeit eréffneten, neu
entwickelte Lésungskonzepte anhand von realen Daten zu testen. Auf dieser Basis konnten
somit individuell zugeschnittene, funktionsfahige Lésungen auch direkt in den Unternehmen
umgesetzt werden.

Meinen Teamkollegen danke ich fur die erfolgreiche und kollegiale Zusammenarbeit in
zahlreichen Industrie- und Forschungsprojekten und die vielen Erfahrungen, die wir
miteinander sammeln durften. Ebenso danke ich den Teamleiterkollegen sowie allen
weiteren Mitarbeitern des Lehrstuhls Umweltgerechte Produktionstechnik fir die
gemeinsame Projektarbeit und angeregte Diskussionen Uber zukunftsfahige Forschungs-
und Optimierungsthemen.

AbschlieBend gilt mein herzlichster Dank meiner ganzen Familie, die mir bei allen Hochs
und Tiefs motivierend zur Seite stand und mir bei der Erstellung dieser Arbeit stets den
Rucken freihielt.

Bayreuth, im April 2011 Michael Haumann
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