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Symbolverzeichnis

Symbolverzeichnis

Lateinische Symbole

A B, c

ar

B
Csw
d, D
da, di

dpr

€o

GW

Ny
Na
P
Ps
Ap
Apr

Aprx

Koeffizienten des Carreau-Ansatzes
Temperaturverschiebungsfaktor
Spaltbreite

spezifische Warmekapazitat
Durchmesser

Aulen-, Innendurchmesser
spezifischer Filterdruckabfall
reprasentativer Abstand Rechteckkanal
reprasentativer Abstand Kreisrohr
Geometrischer Widerstand
Spalthdhe

Druckabfallvorfaktor, konstant
Konsistenzfaktor

Spaltlange

Massenstrom

FlieRexponent

Anzahl Discs

Anzahl Querbohrungen im Mittelrohr
Druckabfall Ubertragungsregeln
Druckabfall Simulation
Druckdifferenz

Druckdifferenz Rohrkanal

Druckdifferenz Rechteckkanal



1] Symbolverzeichnis

R,r Radius

R(x) Verteilerkanalradius f(x)

Ro, Do maximaler Verteilerkanalradius- /durchmesser
Ra Ri aullerer, innerer Radius

R mittlerer Radius

T Auslasstemperatur

Ts Bezugstemperatur

Te Einlauftemperatur

Ts Schmelzetemperatur

AT Temperaturdifferenz

U Umfang

v FlieRgeschwindigkeit

v mittlere FlieRgeschwindigkeit
vs(x) FlieRgeschwindigkeit f(x)

v Volumenstrom

Vs Startvolumenstrom

\'/K Volumenstrom Kanalsegment
\'/ges_ Gesamtvolumenstrom

X Laufvariable

y(X) Inselfeldlange f(x)

Yo maximale Inselfeldldnge

Griechische Symbole

Y Schergeschwindigkeit

¥ reprasentative Schergeschwindigkeit



Symbolverzeichnis

n Viskositat

n reprasentative Viskositat

p Dichte

o Uberhshungsfaktor

€ Porositat

I dimensionslose Spaltbreite

Ir dimensionsloser Formfaktor

ITrr dimensionsloser Formfaktor Regression

Iy dimensionslose Spalthéhe

Tk dimensionsloser Konsistenzfaktor

I dimensionslose Spaltlange

IIm dimensionsloser Massedurchsatz

I, dimensionsloser FileRexponent

I, dimensionsloser Druckabfall

Ir dimensionsloser Rohrradius

Oa dimensionslose Verhaltniskennzahl, Carreau-Parameter A
Oc dimensionslose Verhaltniskennzahl, Carreau-Parameter ¢
Ogsp. dimensionslose Verhaltniskennzahl, Geshausespalt

Om dimensionslose Verhéltniskennzahl, Massedurchsatz

Op dimensionslose Verhaltniskennzahl, Druckabfall

Ospp dimensionslose Verhéltniskennzahl, spezifischer Druckabfall
Osp.T dimensionslose Verhéltniskennzahl, spezifischer Temperaturanstieg
or dimensionslose Verhéltniskennzahl, Auslasstemperatur
[CN dimensionslose Verhaltniskennzahl, Verweilzeit

0y dimensionslose Verhaltniskennzahl, Schergeschwindigkeit



v Symbolverzeichnis
Oy Geh. dimensionslose Verhaltniskennzahl, Schergeschwindigkeit Gehause
O7sr dimensionslose Verhéaltniskennzahl, Schergeschwindigkeit Sammelrohr
© 7 Querb. dimensionslose Verhéaltniskennzahl, Schergeschw. Querbohrung
0, dimensionslose Verhéltniskennzahl, Porositat
Indizes

0 Modellausfiihrung

1,2 Hauptausfiihrungen

ki Laufvariablen der Summation

A Auslaufrohr

D Dusenzone

E Einlaufrohr

F Filter

G Gehause

I Inselfeld

K Knoten

k Filterkerze

KS Kegelstumpf

Masche
Q Querbohrung
Sammelrohr; Regression
RS Ringspalt
Vv Verteiler

auf einzelnes Element bezogen



