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Zusammenfassung ,,Wirkmechanismen beim Abrichten keramisch gebundener
Schleifscheiben”

Die Auswirkung der Abrichtparameter auf die Schleifscheibenwirkrautiefe ist empi-
risch schon seit langem bekannt, aber nur flir wenige Parameter formelmafig be-
schrieben. Daher werden in dieser Arbeit umfassende Modelle zur Erklarung der
Wirkmechanismen im Abrichtprozess, zur Vorhersage der Abrichtkrafte und zum
Verstandnis des Abrichtwerkzeugverschleilles entwickelt.

Diese Arbeit befasst sich mit dem Abrichten keramisch gebundener Schleifscheiben
mit Diamantformrollen, -profilrollen, Einkornabrichtern und Abrichtfliesen. Der Ab-
richtprozess wird als tribologisches System verstanden, in dem Schmierungs-, Rei-
bungs- und VerschleilRprozesse zwischen Festkorpern ablaufen. Die Wirkpartner un-
terliegen einem komplexen Beanspruchungskollektiv aus Stovorgéngen, Druckbe-
lastungen, Reibvorgéngen und Abrichttemperaturen. Die Nutzgréen des Tribo-
systems Abrichtprozess sind ein definiertes Schleifscheibenprofil und eine angepass-
te Schleifscheibenwirkrautiefe. Als VerlustgroRe tritt Verschleil® am Abrichtwerkzeug
auf.

Die Funktionen des Tribosystems, d.h. die Wirkmechanismen im Abrichtprozess,
werden in dieser Arbeit untersucht. Zunachst wird das Beanspruchungskollektiv im
Abrichtprozess anhand kinematischer Betrachtungen analytisch modelliert. Hieraus
werden Wirkmechanismen zur Generierung der Schleifscheibentopographie
gefolgert, in einer FEM-Simulation numerisch modelliert und in Abrichtversuchen
verifiziert. Es folgt die Betrachtung des Verschleifdes des Abrichtwerkzeugs — zum
einen in seiner makroskopischen Auspragung als Profilverschleift, zum anderen in
seiner mikroskopischen Ausbildung an den einzelnen Abrichtdiamanten. Es
entstehen ein weitreichenderes Versténdnis des Abrichtprozesses und ein
analytisch-empirisches Gesamtmodell fiir den Konditionierprozess keramisch
gebundener Schleifwerkzeuge.



	

