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Referat

Die mangelnde VerschleiBbestandigkeit hat den Einsatz von Aluminiumbauteilen bisher
eingeschrénkt. Der Einsatz von Aluminiumbauteilen fir Anwendungen, die eine hohe
Héarte und VerschleiBbesténdigkeit fordern, wiirde zu einem unbefriedigenden Ergebnis
fahren. Durch die Verbesserung der VerschleiBbestandigkeit kann der Einsatzbereich von
Aluminiumbauteilen  jedoch  erweitert werden. In  dieser Arbeit werden
Hartstoffeinlagerungs-Verbundbeschichtungen auf Aluminiumbauteilen im Bereich von
einigen Millimetern mit Hilfe des Plasma-Pulver-AuftragschweiBprozesses entwickelt. Das
Ziel ist die Realisierung einer hohen Héarte und einer hohen VerschleiBbestandigkeit der
Oberflache von Aluminiumbauteilen. In dieser Arbeit wurden zwei verschiedene Vorgehensweisen
gewahlt, einerseits die Dispersion harter Keramikpartikel in die Aluminiumoberflache und
andererseits die Entwicklung von einer Kombination aus Dispersion und Auflegierung der
Oberflache der Aluminiumbauteile. Es werden verschiedene Aluminiumlegierungen als
Matrixwerkstoff und WSC, TiC, VC, CrsCp, SiC und TiB, als Hartstoffpartikel verwendet.
Die SchweiBbarkeit der Pulversysteme mit variierenden PPA-Schweissparametern wird
untersucht. Die entwickelten Schichtsysteme wurden hinsichtlich ihrer spezifischen
Eigenschaften und ihrer VerschleiBbestandigkeit untersucht. SchlieBlich wird das
Anwendungspotential am Beispiel von FUhrungsrollen gezeigt.

Schlagworte

Plasma-Pulver-AuftragschweiBen, VerschleiBschutz, Aluminiumbauteile, Aluminium-
Verbundwerkstoffe, Legierungskomponenten, Gefligecharakterisierung
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