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IX

Formelzeichen

Zeichen Einheit Grofle

A m? Flache

d m Abstand

F N Kraft

M Nm Moment

m kg/s Massenstrom

n 1/s Drehzahl

P W Leistung

r m Radius

t s Zeit

v m/s Geschwindigkeit
X m Weg

X m/s Geschwindigkeit
y m Weg

y m/s Geschwindigkeit
p kg/m’ Dichte
Indizes

AN Antrieb

BA Bander

GK Grundkorper

KB Klappe - Band

LE Leisten

M Motor

N normal

res resultierend

ST Sternprofile

WA Walzen

ZF Zufithrung





