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Formelverzeichnis 

Zeichen Begriff Dimension 

A, A5 Bruchdehnung % 

A0 Schaftquerschnitt bei abgedrehten Schrauben mm² 

AS Spannungsquerschnitt allgemein mm² 

AS,n Nennspannungsquerschnitt mm² 

Ad3 Kernquerschnitt des Bolzens  mm² 

AP Projizierte Fläche mm² 

D Außendurchmesser der Mutter mm 

D1 Kerndurchmesser der Mutter mm 

D2 Flankendurchmesser der Mutter mm 

E E-Modul N/mm² 

F Kraft allgemein N 

F Prüffrequenz Hz 

F0,2 Kraft an der 0,2 % Dehngrenze  N 

FB Betriebskraft N 

FSA Schraubenzusatzkraft N 

FKR Restklemmkraft N 

FM Montagevorspannkraft N 

Fv Vorspannkraft N 

Fv,th thermisch bedingte Schraubenkraftänderung N 

Fmax Maximalkraft  N 

H Höhe des Profildreiecks mm 

H1 Flankenüberdeckung mm 

HB Härte Brinell --- 

I Flächenträgheitsmoment mm4

MA Anzugsmoment Nm 

MB Bruchdrehmoment  Nm 

MB,S Bruchdrehmoment der Schraube Nm 

MG Gewindereibmoment Nm 

MK Kopfreibmoment Nm 

MGST Nutzdrehmoment Nm 
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MT Torsionsmoment  Nm 

NG Grenzschwingspielzahl --- 

P Steigung mm 

R Radius mm 

Rm Zugfestigkeit  N/mm² 

Rm,K Zugfestigkeit des Kerbstabs N/mm² 

Rm,S Zugfestigkeit der Schraube auf den effektiven Querschnitt 
bezogen

N/mm²

Rm,n Zugfestigkeit der Ganzschraube auf den Nennquerschnitt 
bezogen

N/mm²

Rp0,2 0,2 % Dehngrenze  N/mm² 

RP0,2-n 0,2 % Dehngrenze der Schraube auf den Nennquerschnitt 
bezogen

N/mm²

RS Festigkeitsverhältnis --- 

RT Raumtemperatur  ca. 21 °C 

SG schlussgewalzt --- 

SW schlusswärmebehandelt --- 

SW Schlüsselweite mm 

T Zeit s 

T Zeitinkrement s 

TTF Torque Tension Fluid (Schmiermittel) --- 

W Arbeit allgemein J 

WS Arbeitsvermögen (im kontinuierlichen Versuch ermittelt) J 

WZ Schlagzugarbeit  J 

WP polares Widerstandsmoment mm³ 

X Festigkeitsverhältnis allgemein ---

XT Torsionsfestigkeitsverhältnis ---

Z Brucheinschnürung % 

c Federsteifigkeit N/mm 

d Nenndurchmesser der Schraube mm 

da Außendurchmesser Hülsen / Mutterkörper mm 

d0 Schaftdurchmesser bei abgedrehten Schrauben mm 

d2 Flankendurchmesser der Schraube  mm 

d3 Kerndurchmesser der Schraube  mm 

dh Bohrungsdurchmesser der verspannten Teile mm 

dS Spannungsdurchmesser  mm 
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dw
Auflagedurchmesser der ebenen Kopfauflagefläche der 
Schraube

mm

dx gesuchter Torsions-Durchmesser  mm 

f Frequenz Hz 

fS Schraubenlängung  mm 

fP Verkürzung der verspannten Platten  mm 

h Höhe allgemein mm 

h Schrittweite --- 

h3 Gewindetiefe mm 

la Länge des verspannten ausgelagerten Bauteils mm 

la0 Länge des entspannten ausgelagerten Bauteils mm 

lGew freie belastete Gewindelänge mm 

lK Klemmlänge mm 

lpl plastische Längung mm 

l0 Ausgangslänge der Schraube mm 

lu Bruchlänge der Schraube mm 

lV Länge des verspannten Bauteils mm 

l Bruchverlängerung mm 

mkr kritische Einschraubtiefe mm 

n Stichprobenumfang --- 

n Anzahl Gewindegänge --- 

n Anzahl Stützstellen --- 

pG Grenzflächenpressung N/mm² 

p0,02 Pressung bei 0,02 mm plastischer Eindrücktiefe  N/mm² 

p0,1 Pressung bei 0,1 mm plastischer Eindrücktiefe  N/mm² 

p0,2 Pressung bei 0,2 mm plastischer Eindrücktiefe  N/mm² 

s Standardabweichung [ ] 

t Tiefe allgemein mm 

t Zeit s 

v Geschwindigkeit m/s 

vZ Ziehgeschwindigkeit m/s 

Temperatur °C 

Temperaturinkrement °C 

Kraftverhältnis --- 

K Formzahl --- 
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K
* Formzahl für kraftgebundene Flanken --- 

T thermischer oder linearer Wärmeausdehnungskoeffizient 
allgemein

K-1

St Wärmeausdehnungskoeffizient für Stahl K-1

Alu Wärmeausdehnungskoeffizient für Aluminium K-1

Mg Wärmeausdehnungskoeffizient für Magnesium K-1

K Kerbzugverhältnis --- 

Nachgiebigkeit allgemein mm/N 

P Nachgiebigkeit der Platte mm/N 

S Nachgiebigkeit der Schraube mm/N 

Dehnung --- 

Dehngeschwindigkeit s-1

Wärmeleitfähigkeit W/mK 

μges Gesamtreibungszahl --- 

G Gewindereibungszahl --- 

K Kopfreibungszahl --- 

Dichte g/cm3

a Spannungsamplitude N/mm² 

A50 Schwingfestigkeit bei 50% Ausfallwahrscheinlichkeit N/mm² 

Mio10A50
Schwingfestigkeit bei 50% Ausfallwahrscheinlichkeit und einer 
Grenzschwingspielzahl von 107

N/mm²

m Mittelspannung N/mm² 

v Vergleichsspannung N/mm² 

X Normalspannung N/mm² 

B Scherfestigkeit N/mm² 

B3 Scherfestigkeit der Schraube (auf den Kernquerschnitt bezogen) N/mm² 

T Torsionsfestigkeit  N/mm² 

T,S Torsionsfestigkeit der Schraube N/mm² 

Kreisfrequenz s-1


