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Wirtschaftliche und ckologische Uberlegungen fiihren dahin, dass mit steigender Kompli-
Ziertheit und erhthten Anforderungen an Bauteilgeometrien die Vorteile des formgeben-
den AuftragschweiRens, im Vergleich zu den herkémmlichen Fertigungsverfahren zu-
nehmend fur die Herstellung von Produkten mit komplexen Eigenschaften genutzt werden.
Nachteilig bei der Anwendung dieses Fertigungsverfahrens sind u. a. die entstehenden
Schweillverformungen und -eigenspannungen, die dann zum erhdhten mechanischen Be-
arbeitungsaufwand und gegebenenfalls zum Ausschuss des Bauteiles fihren kénnen.
Ausgehend von der Analyse der Ursachen und Einflussgrofen auf die Verformungen und
Eigenspannungen geschweiflter Bauteile werden die Mdglichkeiten der technischen Be-
herrschung und Beeinflussung der Verformungen und Eigenspannungen formgebend
PTA-geschweilter Bauteile aufgezeigt. So kann das Verhalten der schweiibedingten
Verformungen und Eigenspannungen von hochbeanspruchten Verbundbauteilen bei
asymmetrischen, groRvolumigen Auftragschweiungen hochfester Werkstoffe an einem
FEM-Berechnungsmodell analysiert, vorausbestimmt werden. Es werden rechnerisch und
experimentell verschiedene signifikante EinflussgréRen auf die Entstehung und Beeinflus-
sung der Schweifverformungen und -eigenspannungen bei der Herstellung solcher Bau-
teile untersucht.

An Anwendungsbeispielen wird gezeigt, dass Bauteile mit unterschiedlichen Eigenschaf-
ten durch das formgebende Auftragschweilen wirtschaftlich herstellbar sind. Es wurde
eine geringere Nacharbeit (minimale Verformungs- und vertretbare Eigenspannungswerte)
erreicht und die technologischen Eigenschaften der Bauteile konnten verbessert werden.



	

